КІРІСПЕ

Өнеркәсіптік пеш дегеніміз кез-келген технологиялық процесті орындау үшін материалдарды термиялық өңдеуге арналған қондырғы. Металлургиялық пештерде металдар мен қорытпалар - шойын, болат, ферроқорытпа, түсті металдар алу үшін, сондай-ақ металлға немесе отқа төзімді бұйымдарға қажетті механикалық қасиеттерді беру үшін олар жоғары температураға дейін қызады. Металлургиялық кәсіпорындарда жоғары технологиялық пештер негізгі технологиялық жабдық болып табылады.
Материалдарды жылыту үшін пешті жылу түрінде энергиямен қамтамасыз ету және жылуды қыздырылған материалдарға беру қажет. Пеште жылу шығарудың және оны материалдарға берудің термотехникалық процесі пештің жылу жұмысының мәні болып табылады.
Технологиялық процесс пештің жұмыс кеңістігінде жылу техникасымен бір уақытта жүруі мүмкін, мысалы, металл балқыту, отқа күйдіру кезінде, құймаларды термиялық өңдеу кезінде. Басқа жағдайда, технологиялық процесс жылу инженерия процесін орындайды және пештің сыртында жүреді, мысалы, қысыммен өңдеуден бұрын құймалар мен шпалдар қыздырылған кезде: илемдеу, соғу және басу.
Қазіргі заманғы пештер әртүрлі дизайнмен, күрделі жылу қондырғыларымен ерекшеленеді. Олар пештің өзі мен қосалқы жабдықтардан тұрады. Пештің өзіне жұмыс кеңістігі және жылу шығаруға арналған құрылғылар кіреді: қыздырғыштар, саңылаулар, жанармай пештері мен электродтардағы тығындар, электр пештеріндегі резисторлар. Көмекші жабдыққа пешті, желдеткіштерді, түтін шығаратын қондырғылардан шығатын түтін газдарын жылуды қалпына келтіруге және тазартуға арналған құрылғылар, клапандар мен қақпа арматуралары бар құбырлар, мұржалар, пешті басқаруға арналған аспаптар кіреді.

Металлургиялық пештердің негізгі процестері
Металургиялық пештерде – күрделі физико-химиялық агрегат, онда жылутехникамен қатар материалдардың физикалық-химиялық өзгерулері, отынның жануы, электр энергиясының жылулық энергияға айналуы, қатты, сұйық жән газ тәріздес ортаның қоз,алыстары тәрізді маңызды процестер жүреді. 
Түсті металлургияның пештердің жұмысы пештің жұмысшы кеңістігіндегі тығыз байланыста өтетін келесі негізгі процестерден құралады:
1. Материалдардың және өнімдердің физикалық-химиялық өзгеруі –технологиялық процесс;

2. Отыннның жануы немесе электр энергиясының жылу энергеясына айналуы – энергетикалық процесс;

3. Газ және сұйық қозғалысының гидромеханикалық процесі;

4. Қатты материалдардың қозғалысы – механикалық процесс;

5. Газ, сұйық және қатты фазаларда өтетін сыртқы және ішкі – жылу алмасу процесі;

Жылу генерациялар принципі бойынша пештердің жіктелуі

Пештердегі жылудың бөлінуі қандайда болмасын энергия тұрінің жылулық   энергияға айналуы болып табылады. Жылу алудың көздері:
1. Отынның химиялық энергиясы (отындық пештер);

2. Сұйық металл немесе шикіқұрамның химиялық энергиясы;

3. Электр энергиясы;

Отынның химиялық энергиясының жылулық энергияға ауысуы отынның отындық пештерде жану нәтижесінде өтеді. Мұндай пештерде жалындық және қабаттық режимдерде жұмыс істейтін пештерді жатқызуға болады. Жалындық пештердің жұмысшы кеңістігі әдетте пештабанында ғана өнделетін материалдармен тиеледі. Жұмысшы кеңістіктің негізгі бөлігінде жалын және ыстық түтін газдары болады да, олар жылуды материалдарға беріп отырады. Мұндай пешьер газ тірңздң немесе сұйық отынмен жұмыс істейді.
Қабаттың режимі бойынша жұмыс істейтнң пештердегі отынды жіне кесекті материалдарды барлық көлемі бойынша таралған және ыстық газдар оның кесектерінің арасынан өтетеін тік пештере (шахталы) іске қоады. Пеш жұмысы сәулелену, конвекция, жылу өткіззгіштік) бір-бірімен тығыз байланыста болады. Қабаттық режимнің үш үрі белгілі, бұл өнделетін материалдардың тығыз қацнаған және қалқығын қабаттары. Тығыз қабатты пештерде құрамынды қатты кесек отын болуы мүмін, шикіқұрам пештің барлық көлемі бойынша тығыз қабатпен орналасып баяу төмендейді. Отынды жағу өнімдерін боылп келетін ыстық газдар шикіқұрамның жеке кесектерінің арасынан қабат арқылы өтеді. Бұл металлургияда кеңінен тарал,ан шахталы пештер үшін тән.

Қайнау қабаты бар пештерде қабат газдардың динамикалық әсерінен тығыздыалмаған күйде болады да, белсенді түрде орналасады. Мұндай пештерден ұнтақталған отынмен қатар, өнделетін шикіқұрамда болатын жаңғыш компонеттер де жанып кету мүмкін. Кейде ауамен бірге газ тәрізді отын беріледі. Қайнау қабаты бар пештері түсті металлургияда әр түрлі амтеладардың сульфидтік концентраттары кұйдіруде, сазбалшықты және кальцинациялау үшін кеңінен қолданылады. 

Қалқыған қабаты бар пештерде шаң тәріздес кұйге дейін жеткізген материалдарды өңдейді. Бұл кезде материалдың ұсақ бөлшектері бір-бірімен газ қабатымен бөлінген жіне қалқыған күйде отынмен бірге қозғалысқа келеді.мұнда ұнтақталған қатты және газ тәріздес  отын қолданылады. Түсті металлургияның пештерінде, түсті металдардың сульфидтерін балқыту кезінде күкірттің жануның жылу қолданылады. 

Қара және түсті металлургияда жылулық энергеияның алу көзі балқытаылатын шикіқұрамда және өнделетін металдың құрамындағы элементтерді жаңу процесі кеңінен таралған. Қара металлургияда мұнда
 негізгі элемент болатты өндру кезінде конвертрлерде шойынна жағылатын көміртегі болып табылады, күкіртті жағу автогендік процестеріндегі жылудың генерациясының негізгі процесі болып табылады. 

Бұл аргетаттың барлығында жылудың генерациялау процесі ұсатылған шикіқұраммен толтырылған көлемде немесе материалдардың тікелей өзінде жүреді. Сондықтан бөлінетін жылу өнделетің материалдардың барлық массасының бойымен таралады.

Электр энергиясының жылулық энергеиясына ауысуының негізінде жылудың генерациялау келесі жағдайларға байланысты:

1. Электр тоғының газ арқылы өтуі;

2. Электр тоғының магнетитті өріске әсер етіп иірімділік ағымдар тудырады;

3. Диэлектриктері қайта магниттелуі және поляризациялануы;

4. Электр тоғының электр өткізгіштігі бар қатты күйде сұйық дене арқылы өтуі; 

5. Электрондардың кинетикалық энергия есебінен жылдың генерациялануы;

Жылулық генерациялардың аталған принциптерін доғал және плазмалық пештердің, индукциялық пештердің, диэлектрлік қыздыру қондырғаларында, қарсыласу және электрондық-сәулелік пештердің негізінде салынған. 

Пеш агрегатында өтетін жылуды  негерациялау процесінің түрі көп жағдайда пеш конструкциясынң және оның жұмысшы кеңістігінде өтетін жылу және масса алмасу процестерінің сипатын анықтайды.
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